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BANDSAG TYP B — ENKEL ATT SKOTA OCH IDEALISK FOR
VERKSTADS- OCH SLOJDSKOLOR, HANTVERK OCH INDUSTR],
MEN AVEN | HOG GRAD SOM KOMPLETTERINGSMASKIN

FOR STORRE TRAINDUSTRIER.

Konstruktionen bygger pd mdngdrig erfarenhet fran tillverkning
av bandsdgar och mélet har varit att skapa en val genomtankt
och praktisk maskin. Bandség typ B &r férsedd med skyddsanord-
ningar enligt Kungl. Arbetarskyddsstyrelsens féreskrifter och
bromsanordning pa varje maskin.

Bandség typ B tillverkas i fyra olika storlekar med resp. 350,
400, 450 och 500 mm. hjuldiameter.

VARDEFULLA KONSTRUKTIONSDETALJER GER DESSA
BANDSAGAR ERKANT GODA ARBETSEGENSKAPER.

STATIVET &r utfért av forstklassigt gjutgods och anordnat med
erforderliga forstarkningar
BORDET &r noggrant arbetat och forsett med spar for gerings-

anhall samt svingbart lagrat pa en dubbel bordvagga. Hirigenom
forlagges rorelsecentrum till bordytan dar klingan gar ned. Bor-

det ar stallbart upp till 30°.
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DNENSIONE:. B-35
|ingh]U|e"S lameter ... mm. 350
gandsggklingqns langd .. mm 2350
Storsta BROHOMEL v vvvis v e vaicntvh by v vy mm 140
grorsta sagbredd mm. 340
S edets dimensioner ...................... mm. 390 % 390
Motol‘sTorlek o . hkr. 0,50
Tota"161d utan understativ mm. 1050
Totalhdjd med understativ mm 1650
Kilremskivans diameter . mm. 220
Lampligt varvantal .. . co.v/min 700
vikt utan stativ, remdrift . kg. 75
vikt med stativ, remdrift ..........000000 kg. 95
vikt med stativ, motordrift ... ... .. . . ... .. kg. 110

BANDSAGSHJULEN ar utforda av lattmetall och forsedda med
gummibelagd bana samt ar lagrade i kullager. Gvre hjulet har
fjadrande spannanordning samt justeranordning sd att klingan
kan installas att l6pa ratt pa hjulen.

DUBBLA KLINGLEDARE med full instéllbarhet. Av bild 3 framgér
klingledarens konstruktion, ¢

MOTORN &r inbygad i foten och kraftéverféringen sker med kil-
repsdrift till undre sdghjulet. Kilrepsdriften och motorn ar val
skyddade och inkapslade. P& foten &r armen for startapparaten

1. Startapparaten ar placerad pad en arm frén foten. Snabb &t
komlighet frén arbetsplatsen och lagom manéverhéjd.

2 Kraftig pinolkonstruktion fér dvre bandsagshjulet ger erfor-
derlig stabilitet at hjul och axel. Den fjadrande, litt stéllbara
slidanordningen kan pa enkelt sitt efterjusteras sa att glapp-
frihet uppstar.

3. Effektiv klingstyrning ar en viktig forutsittning for ett gott
arbetsresultat. Den nya klingledaren med roterande hirdad
stdlrulle for klingans rygg och 4-punkts-sidostyrning gar
effektivaste klingstyrning tatt intill arbetsstycket.

4. Dubbla bordvaggor med snabb l&sanordning ér anbringade pa
bordets undersida. Denna konstruktion majliggor snedstall-
ning av bordet upp till 30°.

5. Latt klingbyte da véra bandsagar har sparet rakt in fran bor-
dets framsida i motsats till manga andra bandséagar, som har
sparet i bordet placerat frén sidan varfor bordsbrickan maste
lyftas upp och vridas vid klingbyte.

6. Startapparaten kan erhéllas l&sbar med nyckezl—ett utforan-
de som rekommenderas for t. ex. slojdskolor.

7. Geringsanhall levereras pa bestéllning. Tva utférande finns,
dels vanligt geringsanhall och dels graderat geringsanhall,
enligt avbildningen.

B-40 B-45 B-50
400 450 500
2810 3090 3410
200 240 260
390 440 490
390 % 390 450 % 450 450 % 450
0,75 1.0 1.5
1200 1370 1500
1700 1750 1880
220 220 220
700 700 700
100 125 160
125 155 200
140 180 225

arigenom erhalles ratt placering av startapparaten,
r hand frén arbetsplatsen. For
nyckel

placerad. H
som snabbt ar dtkomlig med hége
skolbruk kan sdgen utrustas med startapparat, |asbar med

| NORMALUTFORANDE INGAR:
KLYVANHALL, BROMSANORDNING, 1 st. SAGKLINGA

MOT BESTALLNING LEVERERAS EXTRA:
Geringsanhéll, Startapparat, lasbar med nyckel. Spanhuv fér und-
re hjulet. Skréankanordning Rondells&gningsanordning. Spénsug-

anordning.

8. Skrankapparat R-1 ger méngdubbel livslangd at bandsags-
klingorna. Omskrankningen tar kortare tid 4an en minut och
sagbladet behdver icke tas ur maskinen

9. Spansuganordning, bestdende av helkapslad 3-fasmotor med

sugflakt, spadnhuv med anslutning frdn undre saghjulet samt

pase for uppsamling av spanen.

Rondellsdganordning. For uppskarning av rondeller, hjul
och andra runda foremal ar denna anordning mycket tidsbe-
sparande. Anordningen bestar av ett speciellt bord med till-

hérande slidanordning varigenom onskad skarradie snabbt

kan instéllas.
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